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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss
NA 121-01-04 AA ,Gewindebohrer und Schneideisen® erarbeitet.

Diese Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,Inch®, die im Deutschen Normenwerk
nicht zugelassen ist. Es wird darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen amtlichen
und geschéftlichen Verkehr aufgrund des Gesetzes Uber Einheiten im Messwesen nicht zulassig ist. Die
Angabe dieser Einheit dient lediglich als Hilfe im amtlichen und geschaftlichen Verkehr (z. B. bei Einfuhr und
Ausfuhr) mit solchen Staaten, die diese Einheiten anwenden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren

kénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen
Gegeniiber DIN 2197:2008-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aufteilung in Teil 1 fr Schnellarbeitsstahl und Teil 2 fir Hartmetall,

b) Norm redaktionell Uberarbeitet.
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